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Trapez-Pack®18 ProStar
Kombinationsgeflecht aus ePTFE/Graphit- und Kohle/Graphitgarn mit Querschnitts-
imprdgnierung und silikonhaltigem Einlaufschmiermittel
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+ Geringer Reibwert und ultimative Warmeleitfahigkeit

+ Empfohlene Wellenoberflachenharte HRC 35

+ Bevorzugte Packung zur Abdichtung von abrasiven Produkten in Pumpen und anderen Anlagen
mit drehenden Wellen

- Exzellent im Einsatz bei kristallisierenden Produkten

+ Hdchste praktische Standardisierungsmaglichkeiten
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Dieser Packungstyp stellt eine der vielseitigsten Pumpen- und Riihrwerkspackung dar. Er nutzt die aufergewdhnliche Warmeleitfahigkeit von ePTFE
mit inkorporiertem Graphit und die Verschleififestigkeit und Schrumpfarmut von Kohlegarn. Beide Garne sind chemisch gut belastbar.
Die laufflachenverstérkte Flechtung liefert eine verschleifarme Packung, die auch feststoffhaltigen Produkten widersteht. Das Trapezgeflecht verringert
zudem Wellenverschleift, somit kann die Packung auch auf Edelstahl Wellen und - Schonhiilsen eingesetzt werden. Eine Querschnittsdichte Imprégnierung
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verhindert das Aushérten und Auskristallisieren von Produkten in der Packung.

FRAGEN & ANTWORTEN RUND UM DIE PACKUNG

FRAGE: WAS IST BESSER, KANTEN- ODER
LAUFFLACHENVERSTARKTE PACKUNG?

Das hangt vom Einsatzfall ab. Kantenverstarkte Packung
ist in jedem Fall besser bei der Abdichtung axial
bewegter Kolben. Wenn kantenverstarkte Packung in
rotierenden Anwendungen in Pumpen und Riihrwerken
eingesetzt wird, kann die Kante je nach Material der
Verstarkung Riefen in der Wellenoberflache erzeugen,
was nachteilig ist vor allem wenn axial nachgestellt
werden muss. Hier ist die laufflichenverstarkte
Packung von Vorteil. Weil ihre Verstarkung in einer Art
Zebramusterung iiber die ganze Breite geht. Dadurch

ist eine Abnutzung der Wellenoberflache gleichmaBig.
Einen kleinen Vorteil der kantenverstarkten Packung bei
grofBen Spaltweiten kann man fiir laufflachenverstarkte
Packungen mit dem Einsatz von extrusions-geschiitzten
Vorlageringen ausgleichen. Diese sind aus Silizium

oder Bariumsulfat verstarktem 3mm starken sPTFE-
Flachdichtungsmaterial gefertigt. Durch einen
tangential Schnitt sind sie leicht einzubauen und laufen
vor allem ohne Verschleifl der Welle.

FRAGE: WAS BRINGT EIN ELASTOMER KERN IN
EINER PACKUNG?

Es werden 2 Arten von Elastomer Kernen verwendet.
Der Vollkern und der Schlauchkern. Einer im Zentrum
mit einem Vollkern eingeflochtenen Packung spricht
man eine erhdhte Riickfederrate gegeniiber einer
Standardpackung zu. Dies kann bei gelegentlichem
Ausweichen der Welle unter Last von Vorteil

sein. Ein Schlauchkern im Zentrum erhdht die
Anpassungsfahigkeit der Packung zum Beispiel bei
Wellenschiefstand in der Stopfbuchse. Eine Elastomer
Kern Version wird dagegen niemals einen permanenten
Wellenschlag ausgleichen.

FRAGE: WAS IST DER VORTEIL EINER
TRAPEZFORMIGEN PACKUNG GEGENUBER EINER
TRADITIONELLEN QUADRATISCHEN PACKUNG?

Jede Packung verformt sich, wenn sie zu einem Ring
gebogen wird. Die quadratische Packung wirft sich am
Innendurchmesser an der Welle auf, weil sie gestaucht
wird und am Auen Durchmesser wird sie in die Ldnge
gezogen, was zu einem Materialschwund an der
Stopfbuchswandung und damit zu Leckage fiihrt. Um die
Leckage abzustellen, wird man den Packungsringstapel
verpressen. Der Aufwurf an der Welle wird dabei zum
Verbrennen neigen und dennoch wird weiterhin Leckage
tiber den AuBen Durchmesser austreten. Grundsatzlich
wird dies bei einer trapezformigen Packung dhnlich
geschehen. Nur ist sie am Innendurchmesser bewusst
axial schmaler - und am AufRen Durchmesser axial
dicker profiliert. Beim Biegen werden die beiden
Planfldchen sich daher parallel und rechtwinklig zur
Welle formen. Dadurch wird Verbrennen und Aufien
Leckage vermieden und eine bessere Dichtwirkung mit
geringerer Brillenkraft erreicht.
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