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— = PROLOAD-STAT LiveLoading fiir Armaturen

Neue Generation mit gekapselten Tellerfedersystem und definierter Kompressionslange

Eigenschaften

- Ein Hauptvorteil des PROLOAD-STAT Liveloadingsystem ist, dass es mit den vorhandenen Brillenbolzen arbeiten kann, also
keine langeren Bolzen zur Aufnahme des Tellerfederpaketes beschafft werden miissen.

- Die Tellerfedern gleiten auf einer glatten Oberfldche und kdnnen sich nicht an Gewindegéngen aufhdngen.

- Federpakete sind gegeniiber Unwelteinfliissen und Beschddigung in einer Hiilse geschiitzt.

- Der Federstapel ist auf optimale Federkraft und Federweg durch eine Distanzhiilse eingestellt.

- Kein Drehmomentschliissel zur Einstellung notwendig.

- Ein Nachlassen der Kompression infolge Setzen der Packung oder Volumenverlust durch Abrieb zeigt sich als Indikator durch
einen Wartungsspalt. In diesem Fall ist einfach die Sechskantmutter nachzuziehen um wieder volle Kompression einzustellen.

- PROLOAD-STAT Liveloadingsystem schiitzt Ventilpackungen vor mechanischer Zerstorung durch explosionsartiges Ausdehnen
von verdichteten gasformigen Produkten.
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M8 L8 22 20,2 14,5 13 14,8 15 4.660 7 5/16"  L5/16" 0,87 0,80 0,57 0,58 0,59 1.048 52
M8 L8HI 22 20,2 14,5 13 14,8 15 9.256 14 5/16"  L5/16"HI 0,87 0,80 0,57 0,58 0,59 2.081 10,3
M10  L10 26 23 16 17 19,4 18 4,722 9 3/8" L3/8" 1,02 0,91 0,63 0,76 0,71 1.062 6,6
M10  L10HI 26 30,5 233 17 19,4 18 9.440 18 3/8" 13/8"HI 1,02 1,20 0,92 0,76 0,71 2122 133
M10  L10RuBblaser 26 30,5 233 17 19,4 18 4,722 9 3/8" 13/8"Rufblaser 1,02 1,20 0,92 0,76 0,71 1.062 6,6
M12 12 32 24 17,2 19 219 22 9.346 20 7/16"  L7/16" 1,26 0,98 0,68 0,86 0,87 2.101 14,8
M12  L[12HI 32 32 25,2 19 219 22 18.224 40 7/16"  L7/16"HI 1,26 131 0,99 0,86 0,87 4,097 29,5
M12  L12RuBblaser 32 32 25,2 19 21,9 22 9.346 20 1/2" L1/2" 1,26 0,98 0,68 0,86 0,87 2101 14,8 —
M14  L14 38 28 18 22 253 26 16.254 48 1/2" L1/2"HI 1,26 131 0,99 0,86 0,87 4,097 29,5 E
M14  L14HI 38 36 26 22 253 26 31.695 96 1/2" L1/2"RuBblaser 1,26 1,31 0,99 0,86 0,87 2101 14,8 §
M16 L16 38 28 18 24 27,6 27 16.254 48 9/16"  19/16" 1,50 1,10 0,71 1,00 1,02 3.654 35,4 g
M16  L16HI 38 36 26 24 27,6 27 31.695 96 9/16"  L9/16"HI 1,50 1,42 1,02 1,00 1,02 7125 70,8 5
M18 118 45 63,5 48,5 30 34,5 31,5 40.258 136 5/8" L5/8" 1,50 1,10 0,71 1,09 1,06 3.654 35,4 %
M18  L18HI 45 63,5 48,5 30 34,5 31,5 50.254 170 5/8" L5/8"HI 1,50 1,42 1,02 1,09 1,06 7.125 70,8 §
M20 120 45 63,5 48,5 30 34,5 32,5 40.258 136 3/4" L3/4" 1,77 2,30 191 1,36 1,28 9.050 1003 §
M20  L20HI 45 63,5 48,5 30 34,5 32,5 50.254 170 3/4" L3/4"HI 1,77 2,30 191 1,36 1,28 11.298 1254 g
M22 122 60 72 57 41 47 41 38530 144 7/8" L7/8" 2,36 2,83 2,24 1,85 1,61 8.662 106,2 Eg
M24 124 60 72 57 41 47 42 38.530 144 1" L1" 2,36 2,83 2,24 1,85 1,65 8.662  106,2 £

Fiir beste Funktion und langlebige Leistungsfahigkeit immer weifle Montage Paste Antiseize verwenden,

Alle technischen Informationen und Beratungen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach besten Wissen erteilt, begriinden jedoch keine Haftung unsererseits.
Angaben und Werte dienen nur als Richtlinie und bediirfen der Uberpriifung durch den Kunden.
Die angegebenen technischen Daten kdnnen nicht gleichzeitig in ihren maximalen Werten genutzt werden.
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PROLOAD-STAT LIVELOADINGSYSTEM

Neue Generation mit gekapselten Tellerfedersystem und definierter Kompressionslange

Bekanntes Problem

Der Stapel von Tellerfedern ist zu lang fiir die verfiighare Bolzenldnge.

Deshalb miissen oftmals neue Bolzen beschafft werden, was zeit- und
kostenaufwandig ist.

Losung

Das PROLOAD-STAT Liveloadingsystem wird einfach auf den vorhandenen
Bolzen geschraubt. Die tassendhnliche Form beherbergt den unkompri-
mierten Federstapel und schafft in seiner Konstruktion die erforderliche
Extraldnge. Das System hilt die gleiche Vorspannung bei Warmeausdehnung
der Ventile oder Flanschbauteile aufrecht. Der Federstapel kann nicht
tiberpresst werden, weil die PROLOAD-STAT Gehduseabmessung die optimale
Vorspannung vorgibt.

Ein Nebeneffekt ist, dass Tellerfedern auf einer glatten Oberflache und nicht
iiber ein Gewinde gleiten. Der Federstapel ist gekapselt, also vor Umweltein-
fliissen geschiitzt.

Funktionsbeschreibung

Wenn die Packung oder Flachdichtung sich im Betrieb setzt, bleibt dennoch
die Vorspannung konstant. Der Setzvorgang zeigt sich durch einen schmalen
Inspektionsspalt oberhalb der Abstandscheibe an. Bei Routineinspektionen
wird das PROLOAD-STAT Liveloadingsystem einfach weiter unter Spannung
gesetzt, bis der Spalt wieder geschlossen ist.

Damit ist die optimale Vorlast und maximale Kompensationsldnge des
Tellerfedersatzes wieder hergestellt. Drehmomentschliissel oder Distanz-
messungen sind beim PROLOAD-STAT Liveloadingsystem nicht notwendig!

Alle technischen Informationen und Beratungen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach besten Wissen erteilt, begriinden jedoch keine Haftung unsererseits.
Angaben und Werte dienen nur als Richtlinie und bediirfen der Uberpriifung durch den Kunden.
Die angegebenen technischen Daten kdnnen nicht gleichzeitig in ihren maximalen Werten genutzt werden.
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